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5 Signatair EA MLA
Cesky institut pro akreditaci, o.p.s.
Olsanska 54/3, 130 00 Praha 3

vydava

v souladu s § 16 zakona ¢. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky, ve znéni pozdé&jsich piedpisi

OSVEDCENI O AKREDITACI

¢. 317/2024

M & B Calibr, spol. s r.o. 5
se sidlem Krumlovska 1454/26, 664 91 Ivancice, ICO 43389783

pro kalibracni laborator ¢. 2301
Kalibrac¢ni laboratof

Rozsah udélené akreditace:

Kalibrace méfidel délky, rovinného Ghlu, hmotnosti, otacek, tvrdosti, drsnosti, sily, tlaku, teploty,
elektrickych veli¢in, veli¢in ¢asu a vlhkosti vymezené piilohou tohoto osvédceni.

Toto osvédceni je dokladem o udéleni akreditace na zakladé posouzeni spinéni akreditaénich pozadavki podle

CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Subjekt posuzovani shody je pfi své &innosti opravnén odkazovat se na toto osvédéeni v rozsahu udélené akreditace po dobu
jeji platnosti, pokud nebude akreditace pozastavena, a je povinen plnit stanovené akreditaini pozadavky v souladu
s prislusnymi piedpisy vztahujicimi se k ¢innosti akreditovaného subjektu posuzovani shody.

Toto osvéd&eni o akreditaci nahrazuje v plném rozsahu osvéd&eni &.: 64/2024 ze dne 14. 2. 2024, popfipad¢ spravni akty na
né navazujici.

Udéleni akreditace je platné do 2. 7. 2029

V Praze dne 2. 7. 2024

2 VYo

Ing. Jan Velisek
feditel odboru zkusebnich
a kalibra¢nich laboratofi
Cesk)" institut pro akreditaci, o.p.s.

?.»?3))))))??))?:




Priloha je nedilnou soucasti
osvédceni o akreditaci ¢.: 317/2024 ze dne: 2. 7. 2024

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
objekt ¢islo 2301, Kalibra¢ni laboratof
Krumlovska 1454/26, 664 91 Ivancice

CMC pro obor mérené veli¢iny: Délka
,ETOF'I Kaljbrov'zlnzi v‘eliéina/ i i Parametr(y) mér. veli¢iny rt:g?;::;“nde‘}i‘::::a Princip kalibrace I::Iei'tl)trl:;::!i:li) Prfc?-
¢lslo Predmeét kalibrace min  jedn. max jedn. méFeni? postupu’® e
1 Koncové mérky Porovnavaci méfeni s koncovymi | KP DI
0,5Smm az 1000 mm (2L +0,2) um | mérkami
2* | Ocelova délkova méfitka Porovnéavaci méfeni s koncovymi | KP D2
0Om az 2m 60 um mérkami
2m az Sm 180 um
Ocelové svinovaci metry Porovnavaci méfeni na etalonové
0m az 2m 0,14 mm |trati
2m az 3m 0,28 mm
3m az Sm 0,42 mm
Sm az 8 m 0,70 mm
8§ m az 10 m 0,98 mm
3 Méfici pasma Porovnavaci méfeni na etalonové |KP D3
0Om az 10 m 0,4 mm trati
10 m az 20 m 0,6 mm
20 m az 50 m 1,0 mm
50 m az 100 m 2,2 mm
Laserové dalkoméry 0m az 5m 0,2 mm
Sm az 10 m 0,4 mm
4 Mezni a nastavné krouzky Pfimé a porovnavaci méfeni na KP D4
Il mm az 100 mm (2L +0,5) um |délkoméru
100 mm az 500 mm (2L +2,4) um
Mezni tfmenové kalibry Il mm az 100 mm (2L +0,5) um
100 mm  az 500 mm L N, (2L +2,4) um
Listkové sparoméry 0,02mm az 100 mm .\_\\\ e kf@ (2L +0,5) um
Mezni valeckové kalibry 100 mm az 500 mm Kf? O/A (2L +2,4) um
5* | Listkové sparoméry Mezni (; jé) Primé méfeni na mikropasametru | KP D4
valeckové kalibry Il mm az 125 mm S ool it 1O (2L +2,4) um

o, QO
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Ptiloha je nedilnou soudasti
osveédceni o akreditaci ¢.: 317/2024 ze dne: 2. 7. 2024

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
objekt ¢islo 2301, Kalibra¢ni laboratof
Krumlovska 1454/26, 664 91 Ivancice

Jmenovity rozsah

Nejniz$i udavana

Identifikace

éli)sol:).' K;g:;‘{:’;nlfarie;lr::::/ minjedn. — ey Parametr(y) mér. veliiny roz§iil:réz;er:lelgistota Princip kalibrace ka;iot;:lalf)r:li}ho P:igg_
6 Mezni zavitové trny I mm az 200 mm (3L +3) um Piimé méfeni na délkoméru KP D5
Pfimé méfeni na zafizeni
I mm az 160 mm (IL+4)um MasterScanner XP 16060
Zavitové krouzky Il mm az 3 mm (3L +3) um Porovnéni s trnem opotiebeni
2,5mm az 200 mm (3L +3)um Neptimé méteni na délkoméru
Piimé méfeni na zarizeni
3mm az 160 mm (I'L +4) um MasterScanner XP 16060
7* | Mezni zavitové trny Il mm az 125 mm (3L +3,5) um |Pfimé mé&feni na mikropasametru | KP D5
8* | Posuvna méftidla: posuvky, Porovnavaci méfeni s koncovymi | KP D6
hloubkomeéry, vyskoméry 0Omm az 1000 mm 12 pm mérkami a krouzkem
1000 mm az 3000 mm 20 pm
9* | Mikrometrickd métidla: Porovnavaci méfeni s koncovymi | KP D7
mikrometry, pasametry, mérkami
mikropasametry,
mikrometrické hlavice,
mikrometrické
hloubkoméry 0Omm az 25 mm 0,7 um
25mm az 100 mm 1,4 pm
100 mm az 1000 mm 2,5 um
1000 mm  az 1500 mm 4,1 um
10* | Dutinové mikrometry Porovnavaci métreni KP D8
Ttidotekové dutinoméry 2mm az 100 mm 2,0 um s nastavovacimi krouzky
100 mm az 300 mm 4,0 pm
11 | Mikrometrické odpichy 10 mm az 3000 mm (3L +2,2) um |Pfimé méfeni na délkoméru KP D9
12* | Tloustkoméry Porovnavaci méteni s etalonem KP D10
elektromagnetické, tloustky
ultrazvukové Omm az 1,5 mm (1L +1,3) um
I,S5mm az 500 mm (I'L +2,3) um
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci ¢.: 317/2024 ze dne: 2. 7. 2024

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.

objekt ¢islo 2301, Kalibra¢ni laboratof
Krumlovska 1454/26, 664 91 Ivancice

- . i xe Jmenovity rozsah Nejn|i§|' udavana Identifikace _
;()Ir', K:I:b;ov:tnl‘:x }'.ebllcma/ Parametr(y) mér. veli¢iny | rozSiFena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho Pr'i::g
i NRIES SEGOLaEE min  jedn. max jedn. méfeni? postupu?® e
13 |Ciselnikové uchylkoméry Pfimé méfeni na specidlnim KP D11

ptimé a packové 0Omm az 100 mm 0,3 um méficim zafizeni
Dvoudotekové dutinoméry 2mm az 205 mm 0,3 um
14 | Kalibry, méFici ptipravky, Méfeni na 3D SMS KP D12
Sablony, méfidla roviny a
uhlu 0mm az 2000 mm (4,5L+1,7) um
15*% | Profilprojektory, méfici Porovnéavaci méteni s pravitkem KP D13
mikroskopy 0Omm az 300 mm (I'L +2,6) um
16* | Mgfeni primosti, Pfimé méfeni laserinterferometrem |KP D14
linearni snimani,
méfeni rovinnosti
strojirenskych meétidel
primost 0m az 20 m (I'L+0,1) um
rovinnost 0m az 20 m 1,5 um/m?
17 | Kalibry, méfici ptipravky, Méfeni na linearnim vyskoméru KP D15
specialni mérky 0mm az 600 mm 2,5L+1,2) um
18* | Linearni vySkoméry Porovnavaci méfeni s kalibratnim |KP D16
0mm az 600 mm (0,8L +0,5) um |hfebenem
Porovnéavaci méfeni s kalibra¢nim
600 mm az 1000 mm (I'L +3,0) um | hifebenem a koncovymi mérkami
19* | Konturoméry Porovnéavaci méfeni s koncovymi  |KP D17
0Omm az 100 mm (I'L +2,6) um |etalony
20* | Délkoméry 0Omm az 20000 mm (2L +0,2) um | Ptimé méfeni laserinterferometrem |KP D18
21* | 3D soufadnicové méfici Porovnavaci méfeni kalibra¢nim KP D19
stroje 0Omm az 600 mm & pro Ak, (2L +0,2) um | hiebenem
§ @O;. Porovnévaci méfeni kalibra¢niho
600 mm az 1000 mm S > (2L +0,2) um |hiebene a koncovych mérek
0Omm az 10000 mm 2 £ (I'L+0,1) um |Pfimé méfeni laserinterferometrem
T?g WARGON AREDIAZod O t‘}o /
o) %>/
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci ¢.: 317/2024 ze dne: 2. 7. 2024

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
objekt ¢islo 2301, Kalibra¢ni laboratoft
Krumlovska 1454/26, 664 91 Ivancice

" . s ity Nejniz§i udavana Identifikace
éi;s(’l'(;.' K;l;:;?nv;nl?ariet:g:: 4 = - oo romal . Parametr(y) méf. veli¢iny ro:;il"e;{l ne);istota Princip kalibrace kalibraéni}ho P::;:g-
min  jedn. max jedn. méreni postupu
22 |Kalibry, specialni mérky, Piimé méfeni na 2D mikroskopu | KP D20
méfici ptipravky, Sablony,
méritka 0Omm az 330 mm (2L +3,5) um
23 | Nozova a piimérna Piimé méfeni na desce KP D21
pravitka 0mm az 2000 mm (5L +2)um
2000 mm  az 3000 mm (5L +12) um | Mé&feni na lozi
24* | Drsnoméry Porovnavaci méfeni s etalonem KP DRI
0,01 um az 6000 pm 5 % drsnosti
25 | Etalony drsnosti 0,01 pm  az 6000 pm 5% Piimé méfeni na drsnoméru KP DRI
26 | Uhelniky od 0° do 180° 0mm az 7 mm Délka ramene do 3 m (4,5L +2) um P#imé méfeni na 3D SMS KP R2

'V ptipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového ¢&isla oznaceny hvézdickou

Rozsifena nejistota mekeni je v souladu s [LAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou prislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez
jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize byt vy33i v zavislosti
na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahu plati vzdy niz3i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentu identifikujicich kalibratni postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné
vSech zmén).

3

Vysvétlivky:
SMS - soufadnicovy méfici stroj
L - jmenovita délka v metrech

11_01-P508b K-20221122 Strana4z 19



Priloha je nedilnou soucasti
osvédceni o akreditaci ¢.: 317/2024 ze dne: 2. 7. 2024

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor mérené veli¢iny: Rovinny uhel

M & B Calibr, spol. s r.o.
objekt ¢islo 2301, Kalibra¢ni laboratof
Krumlovska 1454/26, 664 91 Ivancice

% : T Jmenovity rozsah Nejnizsi udavana Identifikace .
'lTolr.l K;lvlb(;'ov;tnlz: \I/.el:lcma/ Parametr(y) mér. veliiny | rozSifena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho Pr:::?
1570 ERBnlss HAlmEace min  jedn. max jedn. méfeni’ postupu® v

1 Libely zednické, Citlivost na dilek od Piimé méfeni na generatoru |KP R1
kapalinové strojni -52 mm/m  az 52 mm/m 0,01 mm/m 0,005 mm/m | malych thla
Sklonoméry -180 ° az 180 ° Déleni od 0,01° 0,15°
2 Uhloméry Pfimé méfeni pomoci KP R2
0° az 360 ° 5 uhlovych mérek

V piipadg, Ze laborator je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou
Roz3ifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou prislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez
jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnot€, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlep3ich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mize byt vy3si v zavislosti
na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahu plati vzdy nizsi hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentu identifikujicich kalibraéni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentu identifikujicich kalibracni postupy se pouziva nejnovejsi vydani uvedeného postupu (véetné
viech zmén).

11_01-P508b K-20221122
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor mérené veliciny:

Hmotnost

Priloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci ¢.: 317/2024 ze dne: 2. 7. 2024

M & B Calibr, spol. s r.o.
objekt ¢islo 2301, Kalibra¢ni laboratof
Krumlovska 1454/26. 664 91 Ivancice

Jmenovity rozsah

Nejnizsi udavana

Identifikace

él::l:, Kalibrovanlfa;'ie;)liii:: / Predmét - - - Para\r:neelgi(r); ; MRk rozSifena nejistota Princip kalibrace kalibraé¢niho P:;ig-
min  jedn. max jedn. méfeni? postupu’®
1* | Véhy s neautomatickou Zatizeni etalonovym zavazim KP VAI
¢innosti (dle OIML R111-1:2004)
0,001 g az 2000 g Zavazi tiidy E2 2,710 ¢
2 kg az 20 kg Zavazi tiidy F2 1,410
20 kg az 1000 kg Zavazi tiidy M1 5,010
2 Konvenéni hmotnost zavazi Porovnani s etalonovym zavazim |KP VA2
a téles (dle OIML R111-1:2004) na
lg 0,4 mg |etalonovych vahach

lg az 2g 0,5 mg

2g az 5¢ 0,6 mg

S5¢ az 10 g 0,7 mg

10g az 20¢g 0,9 mg

20g az 50g 1,2 mg

50g az 100 g 1,9 mg

100 g az 200 g 2,8 mg

200 g az 500 g 5.Img

500 g az 1 kg 10 mg

1 kg az 2 kg 17 mg

2 kg az 5kg 31 mg

Skg az 10 kg 60 mg

10 kg az 20 kg 90 mg

1

V piipadg, ze laboratof je schopna provadet kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového élsla oznaceny hvézdickou

Rozﬁlrena l’lC_]lStOla mél"emje v souladu sILAC-P14 a EA-4/02 M souéastl CMC aJe nejnizsi hodnotou pfisludng

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postu

viech zmén).

. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez
dminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mtize byt vy33i v zavislosti

U identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (vetné
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédceni o akreditaci ¢.: 317/2024 ze dne: 2. 7. 2024

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
objekt ¢islo 2301, Kalibra¢ni laboratof
Krumlovska 1454/26, 664 91 Ivancice

CMC pro obor mérené veli¢iny: Otacky

Pof. | Kalibrovani velitina / FNEERRIES Fozael Parametr(y) méF. Nejnizsi udivana S ldentifikace | .,
&islo! Pledmi¥t kalibrace veliin rozsifena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho Viste
13 min  jedn. max jedn. y méfeni postupu?® '
1* | Meéftidla otacek Piimé méfeni na generatoru KP OT1
30 min "' az 40000 min ! 1,1 % otacek

V piipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového ¢isla oznageny hvézdickou

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou pfisludné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez
jednotky jsou relativni vii¢i mefené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mize byt vy33i v zavislosti
na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahu plati vzdy niz3i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentu identifikujicich kalibracni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovany
viech zmén).

dokumentu identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovejsi vydani uvedeného postupu (veetné
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor mérené veli¢iny:

Priloha je nedilnou soucasti

osvédéeni o akreditaci €.: 317/2024 ze dne: 2. 7. 2024

M & B Calibr, spol. s r.o.
objekt ¢islo 2301, Kalibra¢ni laboratof
Krumlovska 1454/26, 664 91 Ivancice

Sila, mechanické zkousky

;OF] Kalibrovana veli¢ina / PFedmét kalibrace Jmenovity rozsah Parame?r.(y) it rl:;;?;ez:léun(g:;:fa Princip kalibrace I::;lll)trlfél:lai;z Pr'acvo-
islo . . . veli¢iny L5 3 visté
min  jedn. max  jedn. méieni postupu
I |Tvrdost / Tvrdomérné desti¢ky a vzorky Piimé méfeni KP TVI
Rockwell 70 HRA  az 85 HRA 0,40 HRA
60 HRB az 100 HRB 0,40 HRB
20 HRC  az 70 HRC 0,40 HRC
Tvrdost / Tvrdomérné desticky
Shore A 0 ShA az 100 ShA 2,0 ShA
Shore D 0 ShD az 100 ShD 2,0 ShD
Brinell 8§ HBW az 650 HBW 1,0 %
Vickers 10 HV az 2900 HV HV2 az HVS50 1,0 %
2* | Tvrdost / Tvrdoméry na kovy Pfimé méfeni pomoci etalonovych |KP TV1
tvrdomérnych desticek
Rockwell 70 HRA  az 85 HRA 0,50 HRA
60 HRB az 100 HRB 0,50 HRB
20 HRC  az 70 HRC 0,50 HRC
Vickers 10 HV az 2000 HV 0,50 %
Brinell 10 HBW az 650 HBW 0,50 %
Tvrdost / Tvrdoméry Shore typu A, D, E, C 1 Sh az 100 Sh 0,50 Sh
3* | Moment sily / Momentové klic¢e Porovnavaci méfeni s etalonovym | KP S1
0,1 Nm az 1100 Nm 0,65 % snimac¢em krouticiho momentu
1100 Nm az 3000 Nm 0,90 %
Moment sily / Zatizeni pro méteni
momentu sily, momentové utahovacky,
snimac¢e momentu sily 0,1 Nm az 500 Nm 0,40 %
S00Nm  az 2000 Nm m 5%
AN\, d
o
&
3
(™)
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédceni o akreditaci ¢.: 317/2024 ze dne: 2. 7. 2024

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
objekt ¢islo 2301, Kalibra¢ni laboratof
Krumlovska 1454/26, 664 91 Ivancice

2 ity g Nejnizsi udavana Identifikace
éli’;r(').] Kalibrovana veli¢ina / PFedmét kalibrace - ..lmenowty rozsah . Paraill:!e“t;i(r)"; el rozglrellﬁ'l nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho P:i:;:g-
min  jedn. max  jedn. méfeni’ postupu®
4 | Moment sily / Siloméry a tenzometrické Porovnavaci méfeni s etalonovym | KP S2
snimace 0,001 N az 5 kN 0,20 % snimacem sily
S kN az 30 kN 0,30 %
5% | Moment sily / Siloméry a tenzometrické Porovnavaci méteni s etalonovym | KP S2
snimace 0,001 N az 5 kN 0,20 % snimacem sily
S kN az 20 kN 0,30 %

'V ptipadg, ze laboratof je schopna provadeét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového ¢isla oznateny hvézdickou
? Roz3ifena nejistota mefeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou prisludné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez
jednotky jsou relativni vi¢i méfené hodnote, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize byt vy33i v zavislosti

na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahu plati vzdy niz$i hodnota nejistoty.
? U datovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatoyanye
viech zmén).

dokumentu identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovéj3i vydani uvedeného postupu (veetné
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