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NARODNI AKREDITACNI ORGAN

Signatar EA MLA
Cesky institut pro akreditaci, o.p.s.
Olsanska 54/3, 130 00 Praha 3

vydava

v sulade s § 16 zdkona ¢. 22/1997 Zb., o technickych poziadavkach na vyrobky, v zneni neskorsich predpisov

OSVEDCENIE O AKREDITACII

¢. 44/2022

M & B Calibr, spol. s r.o.
so sidlom Ke Karlovu 62/10, Némcice, 664 91 Ivancice, 1CO 43389783
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pre kalibra¢né laboratorium ¢. 2301
Kalibragné laboratorium

Rozsah udelenej akreditacie:

Kalibracie meracov dizky. rovinného uhla, drsnosti, tlaku, momentu sily, sily, teploty, vihkosti,
tvrdosti, hmotnosti a ota¢ok vymedzené prilohou tohto osvedéenia.

Toto osvedéenie je dokladom o udeleni akreditacie na zaklade postdenia spinenia akreditatnych poZziadaviek podla
CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Subjekt posudzovania zhody je pri svojej ¢innosti opravneny odkazovat sa na toto osvedcenic v rozsahu udelenej akreditacie
potas jej platnosti, ak nebude akrediticia pozastavend, aje povinny plnit' stanovené akreditaéné poziadavky v silade
s prislusnymi predpismi vzfahujiicimi sa na ¢innost” akreditovaného subjektu posudzovania zhody.

Toto osved€enie o akreditacii nahradzuje v plnom rozsahu osvedéenie ¢.: 506/2021 zo dia 24. 09. 2021, popripade spravne
akty na ne nadviizujtce.

Udelenie akreditacie je platné do 19. 7. 2024

V Prahe dna 31. 1. 2022

Ing. Lukas Burda
Riaditel’ odboru skusobnych
a kalibratnych laboratorii
Ceského institatu pre akreditaciu, o.p.s.
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Priloha je neoddelite'nou sucast'ou

osvedéenia o akreditacii ¢.: 44/2022 zo dna: 31. 1. 2022

Akreditovany subjekt podl’a normy CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
Kalibra¢né laboratorium
Ke Karlovu 62/10, Némcice, 664 91 Ivancice

Pracovisko kalibra¢ného laboratoria:
1. Kalibra¢né laboratorium Ke Karlovu 62/10, Némcice, 664 91 Ivancice
2. Kalibraéné laboratérium Strojirenska 259/16, Zli¢in, 155 21 Praha 5

CMC pre odbor meranej veli¢iny: Dizka

: cu Menovity rozsah : NajniZSia udivana Identifikacia
El;:I::" K;:E:,:T,E;t:ﬁ: / Param::leilé(inre) e rozSirena neistota Princip kalibracie kalibraéného l:::;z—
min  jedn. max jedn. y merania’ postupu®
1 Koncové mierky Porovndvacie meranie KP DI 1
0,5 mm az 1000 mm (2L +0,2) um | s koncovymi mierkami
2* Ocelové dizkové meradla Porovnavacie meranie KP D2 1.2
0Om az 2m 60 pum s koncovymi mierkami
2m az Sm 180 pum
Ocel'ové zvinovacie Porovnavacie meranie na
metre 0m az 2m 0,14 mm etalonovej trati
2m az 3m 0,28 mm
3m az Sm 0,42 mm
Sm az 8§m 0,70 mm
8§m az 10 m 0,98 mm
3 Meracie pasma - ol 10m i mm Porovnﬁvz;me meranie na KP D3 1,2
etalonovej trati
10 m az 20 m 0,6 mm
20m az S50 m 1,0 mm
50m az 100 m 2.2 mm
Laserové dialkomery 0m az 5m . 0,2 mm
4 Medzné a nastavné .@}‘“ v A ""3‘;—{ \ Priame a porovnavacie meranie | KP D4 1
krazky I mm az 100 mm [28 _,gff-m\ |\ (L +0,5) um | nadlzkomeri
100 mm az 500 mm | = o 7|} (2L+24)pm
Imm  az 200 mm \ ¥ =02 o]/ @L+13)pm 2

o5
e =
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Priloha je neoddelite'nou sicast’ou

osvedcenia o akreditacii ¢.: 44/2022 zo dna: 31. 1. 2022

Akreditovany subjekt podl’a normy CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
Kalibra¢né laboratérium
Ke Karlovu 62/10, Ném¢éice, 664 91 Ivanéice

; s ity NajnizSia uddvana Identifikacia
;:;:l K;Irl::jr:l‘::“kil‘;;‘r'i:;: ’ ; 5 o s : Eara m::lei;g;:; Fan, roiiirené neistota Princip kalibracie kgfihraéného [:::Ez'
min  jedn. max  jedn. merania’ postupu®
Medzné strmenové I mm az 100 mm (2L +0,5) um 1,2
kalibre 100 mm az 500 mm (2L +24) um
Listkové 3karomery 0,02 mm az 100 mm (2L +0,5) um
::i?;:é valéekové 100 mm az 500 mm (2L +2,4) pum
5T Listkové Skaromery Priame meranie na KP D4 1
Medzné val¢ekové kalibre I mm az 125 mm (2L +2,4) um | mikropasametri
6 Medzné zavitové trne I mm az 200 mm (3L +3) um Priame meranie na dizkomeri KP D5 1,2
Priame meranie na zariadeni 1
| mm az 160 mm (I'L +4) um MasterScanner XP 16060
Zavitové kruzky Porovnanie s tfflom 1
I mm az 3 mm (3L +3)um opotrebovania
Porovnavacie meranie na
2,5 mm az 200 mm (3L +3)um dlzkomeri
Priame meranie na zariadeni
3 mm az 160 mm (I'L +4)um MasterScanner XP 16060
f b Medzné zavitové trne Priame meranie na KP D35 1
1 mm az 125 mm (3L +3.,5) um | mikropasametri
8* Posuvné n}eradlzi: Porovnavacie meranie KP D6 1.2
Sublery, hlbkomery, s koncovymi mierkami
vyskomery 0 mm az 1 000 mm 12 pm
1 000 mm az 3000 mm 20 um
ge Mikrometrické meradla: Porovnavacie meranie KP D7 1,2
mikrometre, pasametre, s koncovymi mierkami
mikropasametre, =)
mikrometrické hlavice, )\
mikrometrické B
hlbkomery 0 mm az 25 mm e 0,7 pm

1 ‘s— v’ §°
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Priloha je neoddelitel’'nou sacast’ou
osvedcéenia o akreditacii é.: 44/2022 zo dna: 31. 1. 2022

Akreditovany subjekt podla normy CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
Kalibra¢né laboratorium

Ke Karlovu 62/10, Ném¢ice, 664 91 Ivancice

i Wit st i Parameterire) mer. | ety Princip kalibrécie \aiibratného | PO
islo Predmet Kalibricie " . . veliiny T 3 visko
min jedn. max jedn. merania postupu
0 mm az 100 mm 1,4 um
100 mm az 1 000 mm 2,5 um
1 000 mm az 1 500 mm 4,1 pm
10* | Dutinové mikrometre Porovnavacie meranie KP D8 1.2
Trojdotykové dutinomery 2 mm az 100 mm 2,0 um s nastavovacimi kruzkami
100 mm az 300 mm 4,0 um 1
100 mm az 200 mm 4,0 um 2
11 Mikrometrické odpichy 10 mm az 3 000 mm (3L +2,2) um | Priame meranie na dizkomeri KP D9 1
10 mm az 1000 mm (3L +2,2) um 2
12* | Hrabkomery Porovnavacie meranie KP D10 1
elektromagnetické, s etalonom hrabky
ultrazvukové 0 mm az 1,5 mm (I'L + 1,3) um
1,5 mm az 500 mm (I'L +2,3) um
13 Ciselnikové Priame meranie na Specialnom KP DI1 1,2
odchylkomery priame meracom zariadeni
a packové 0 mm 100 mm 0,3 um
Dvojdotykové
dutinomery 2 mm az 205 mm 0,3 pm
205 mm az 1 000 mm (3L +2.2) um | Priame meranie na dizkomere 2
14 Kalibre, pripravky, Meranie na 3D SMS KP D12 1
Sablony, meradla roviny
a uhla 0 mm az 2 000 mm (4,5L + 1,7) um
15* | Profilprojektory, Porovnavacie meranie s KP D13 1
meracie mikroskopy 0 mm az 300 mm (I'L +2,6) um | pravitkom




Priloha je neoddelite’'nou sicast’ou
osvedd{enia o akreditacii ¢.: 44/2022 zo dna: 31. 1. 2022

Akreditovany subjekt podl’a normy CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
Kalibra¢né laboratorium
Ke Karlovu 62/10, Ném¢ice, 664 91 Ivandice

. - Menovity rozsah 3 Najniziia uddvana Identifikacia
él:,'olr', K;'Il:;’o:l: 'Li]‘;;l:i::;:; Parame:lei:é(inre) . rozSirena neistota Princip kalibracie kalibraéného I:;::z—
e H. min  jedn. max jedn. * y merania? postupu’®
16* | Meranie priamosti, Priame meranie laserovym KPDI4 1
linearne snimanie, interferometrom
meranie rovinnosti
strojarenskych meradiel 0m az 20m (I'L +0,1) um
0m az 20 m 1,5 um/m?
17 | Kalibre, pripravky, Meranie na linedrnom KP D15 1
Sablony, mierky BaE = SR (2,5L +1,2) um | vySkomere
18* | Linedrne vy$komery Porovnavacie meranie KP DI16 1
0 mm az 600 mm (0,8L +0,5) um | s kalibraénym hrebefiom
Porovnavacie meranie
s kalibraénym hrebefiom
600 mm 1000 mm (I'L +3,0) um | akoncovymi mierkami
19* | Kontaromery Porovnavacie meranie KP D17 1
0 mm az 100 mm (I'L +2,6) um | s koncovymi etalénmi
20* | Dizkomery Priame meranie laserovym KPDI18 1
0 mm az 1 000 mm (2L +0,2) pm | interferometrom
21* | 3D saradnicové meracie Porovnavacie meranie KP D19 1
stroje 0 mm az 600 mm (2L +0,2) um | kalibraénym hrebefiom
Porovnavacie meranie pomocou
kalibra¢ného hrebeiia
600 mm az 1 000 mm (2L +0,2) um | a koncovych mierok
Priame meranie laserovym
0 mm az 10 000 mm (I'L +0,1) um | interferometrom
22 Kalibre, mierky, Priame meranie na 2D KP D20 1
pripravky, Sablony, mikroskope
meradla 0 mm az 330 mm (2L +3,5) um
0 mm az 300 mm (2L +3,5) um 2

\'Z - %
| % 4
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Akreditovany subjekt podl’a normy CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
Kalibra¢né laboratorium
Ke Karlovu 62/10, Ném¢éice, 664 91 Ivancice

Priloha je neoddeliteP’nou sicast'ou

osveddcenia o akreditacii ¢.: 44/2022 zo dna: 31. 1. 2022

Por. Kalibrovana veli¢ina / Menovity rozsah Parameter(-re) mer. . : o el
Eislo! Pvedinet ioklibrbess - . - velidiny roz8irend neistota Princip kalibricie kalibraéného viahs
min  jedn. max jedn, merania’ postupu®
23 Nozové a prilozné Priame meranie na doske KP D21 1
pravitka 0 mm aZ 2 000 mm (5L +2) um
2 000 mm az 3 000 mm (5L + 12) um | Meranie na l6zku
0 mm az 1 000 mm (5L +2) um Priame meranie na doske 2
1 000 mm az I 500 mm (5L +12) um
24* | Drsnomery Porovnavacie meranie KP DRI 1
0,01 pm az 6 000 pm 5% s etalonom drsnosti
25 Etalény drsnosti 0,01 pm az 6 000 pm 5% Priame meranie na drsnomeri KP DRI 1
26 Uholnik ‘ Priame meranie na 3D SMS KP R2 1
4 0° az 180 ° Dlzkado 3 m (4,5L +2) um
_ Priame meranie na $pecidlnom 2
Dlzka do 0,6 m (20L +2) um zariadeni
'V pripade, Z¢ laboratorium je schopné vykonavat’ kalibracie aj mimo svojich stalych priestorov, si tieto kalibracie pri poradovom ¢isle oznatené hviezditkou.
*  Rozdirena neistota merania je, v sulade s ILAC-P14 a EA-4/02 M. sugastou CMC a je najnizSou hodnotou prislusnej neistoty. Ak nie je uvedené inak, jej pravdepodobnost’ pokrytia je cca 95 %. Hodnoty neistoty
uvedené bez jednotky su relativne vo¢i meranej hodnote, ak nie je uvedené inak. Pri kalibracii mimo stalych priestorov je mozné ovplyvnenie udavanej neistoty kalibracie.
¥V datumovanych dokumentoch identifikujicich kalibratné postupy sa pouzivaju iba tieto konkrétne postupy. V nedatumovanych dokumentoch identifikujucich kalibratné postupy sa pouziva najnovsie vydanie
uvedeného postupu (vratane vietkych zmien).
Vysvetlivky:

SMS suradnicovy meraci stroj,

L. menovité dizka v metroch

Strana 5 z celkového poctu 15 stran




Akreditovany subjekt podl’a normy CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
Kalibra¢né laboratérium
Ke Karlovu 62/10, Némcice, 664 91 Ivancice

CMC pre odbor meranej veli¢iny: Rovinny uhol

Priloha je neoddelitel’nou sucast'ou
osvedéenia o akreditacii ¢.: 44/2022 zo dna: 31. 1. 2022

. . Menovity rozsah : NajnizSia udavana Identifikacia )
E?:Iz" K::_f:;;::';t;;‘:i:}:; I’aram:etleil;(inre) S rozSirend neistota Princip kalibraicie kalibraéného l:::f‘oo
min jedn. max jedn. Y merania® postupu?®
1 Libely murarske, Priame meranie na KPRI1 12
kvapalinové strojové Citlivost na dielik od generatore malych
-52 mm/m  az 52mm/m | 0,01 mm/m 0,005 mm/m | uhlov
Sklonomery -180° az 180 © Delenie 0d 0,01 © 0,15°
2 Uhlomery Priame meranie KP R2 1,2
pomocou uhlovych
0° az 360 ° 5 mierok

V pripade, ze laboratorium je schopné vykonavat’ kalibracie aj mimo svojich stalych priestorov, si tieto kalibracie pri poradovom ¢isle oznacené hviezditkou.
Roziirena neistota merania je, v silade s ILAC-P14 a EA-4/02 M, sutastou CMC a je najniziou hodnotou prislusnej neistoty. Ak nie je uvedené inak, jej pravdepodobnost’ pokrytia je cca 95 %. Hodnoty neistoty
uveden¢ bez jednotky sa relativne vo&i meranej hodnote, ak nie je uvedené inak. Pri kalibracii mimo stalych priestorov je moZné ovplyvnenie udavanej neistoty kalibracie.
V datumovanych dokumentoch identifikujucich Kalibratné postupy sa pouzivaji iba ticto Konkrétne postupy. V nedatumovanych dokumentoch identifikujucich kalibratné postupy sa pouziva najnoviie vydanie

uvedeného postupu (vratane vietkych zmien).

Strana 6 z celkového poctu 15 stran




Akreditovany subjekt podl’a normy CSN EN ISO/IEC 17025:2018:
M & B Calibr, spol. s r.o.

Kalibra¢né laboratorium

Priloha je neoddeliteI’nou sucast'ou

osvedéenia o akreditacii ¢.: 44/2022 zo dna: 31. 1. 2022

Ke Karlovu 62/10, Némdice, 664 91 Ivancice

CMC pre odbor meranej veli¢iny: Hmotnost’
: N Menovity rozsah 2 NajniZiia udavana Identifikacia )
;..f';r', f,(;hzrm:':i ;;hg"?a s m:tlei;(_nre} el roziireni neistota Princip kalibricie kalibragného ]:;:E:;
islo redmet kalibricie min jedn. IBAX jedn. enciny merania? postupu®
I1* | Vaha elektronicka a Porovnavacie meranies | KP VAI |
mechanicka s etalonovym zavazim
neautomatickou 0,001 g az 2000 g 2,710 Zavazie triedy E2
¢innost'ou 2kg az 20 kg 1,410 Zavazie triedy F2
20 kg az 1000 kg 5,010 Zavazie triedy M1

Vysvetlivky: Najniz8ia udavana rozSirena neistota merania je uvedena bez zapocitania v

V pripade, Ze laboratorium je schopné vykonavat’ kalibracie aj mimo svojich stalych priestorov, su tieto kalibracie pri poradovom Cisle oznalené hviezdickou.
Rozsirena neistota merania je, v sulade s ILAC-P14 a EA-4/02 M, sucastou CMC a je najnizSou hodnotou prislunej neistoty. Ak nie je uvedené inak, jej pravdepodobnost’ pokrytia je cca 95 %. Hodnoty neistoty
uvedené bez jednotky su relativne vo&i meranej hodnote, ak nie je uvedené inak. Pri kalibracii mimo stalych priestorov je moZné ovplyvnenie udavanej neistoty kalibracie.
V datumovanych dokumentoch identifikujucich kalibraéné postupy sa pouzivaju iba tieto konkrétne postupy. V nedatumovanych dokumentoch identifikujicich kalibraéné postupy sa pouziva najnoviie vydanie

uvedeného postupu (vratane vietkych zmien).

kalibrovaného meradla.
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Priloha je neoddeliteI’nou sucast'ou

osvedc¢enia o akreditacii ¢.: 44/2022 zo dna: 31. 1. 2022

Akreditovany subjekt podl’a normy CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
Kalibra¢né laboratorium
Ke Karlovu 62/10, Némcice, 664 91 Ivancice

CMC pre odbor meranej veli¢iny: Teplota

s g ity NajnizSia udavana Identifikdcia
él:;I:;‘ :‘;::g;::li;;‘;:::: s n it i - P:_l:a:.“::lei;(i:;) ruiﬁirenﬂ n'eistota Princip kalibricie kalibraéného ':;::g'
min jedn. max jedn. merania’ postupu®
1* | Priamoukazujuice Porovnanie s etalonovym KP TEI 1
teplomery 0,06 | digitadlnym teplomerom v blokovej
-30 °C az 0°C C piecke
Porovnanie s etalonovym
0,05 | digitalnym teplomerom v
0°C az 100 °C C kvapalinovom kipeli
Porovnanie s etaléonovym
digitalnym teplomerom v blokovej
100 °C az 200 °C 0,06 °C piecke
200 °C az 300 °C 0,09 °C
300 °C az 400 °C 04 °C
400 °C az 500 °C 0,5°C
500 °C az 650 °C 0,6 °C
Porovnanie s etalonovym
digitdlnym teplomerom vo
650 °C az 1100 °C Pl o vzduchovej piecke
Teplomery Porovnanie s etalénovym
bezdotykové pyrometrom na teréovom alebo
-10 °C az 200 °C 3,0°C dutinovom ¢&iernom telese
200 °C az 500 °C 6,0 °C
500 °C az 800 °C 10,0 °C
2* | Termoelektrické Porovnanie s etalonovym KP TE2 I
snimace teploty digitalnym teplomerom v blokovej
230 °C az 0°C piecke
Porovnanie s etalonovym
digitdlnym teplomerom v
0°C az 100 °C kvapalinovom kupeli




Priloha je neoddelitel'nou sucast’ou
osveddéenia o akreditacii ¢.: 44/2022 zo dna: 31. 1. 2022

Akreditovany subjekt podPa normy CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
Kalibra¢né laboratorium
Ke Karlovu 62/10, Ném¢ice, 664 91 Ivancice

; T ity NajniZ8ia uddvana Identifikicia
:;;:, )['(;:-le:r;::fal‘;;l:::;: - n i s : P;LT'::E;(J;) roiﬁirené n_eistota Princip kalibricie kalibraéného I:::::
min jedn. max jedn. merania’ postupu®
Porovnanie s etalonovym
digitalnym teplomerom v blokovej
100 °C az 550 °C 0,2°C piecke
Porovnanie s etalonovym
digitalnym teplomerom vo
o ) 550 °C az goo°Cc | | 23°C vzduchovej piecke N N
3r Odporové snimace Porovnanie s etalbnovym KP TE3 |
teploty -30 °C az 0°C 0,15 °C digitalnym teplomerom v piecke
Porovnanie s etalonovym
digitalnym teplomerom v
0°C az 100 °C 0,13 °C kvapalinovom kupeli
Porovnanie s etalénovym
100 °C az 400 °C 0,45 °C digitalnym teplomerom v piecke

'V pripade, ze laboratorium je schopné vykonavar kalibracie aj mimo svojich stalych priestorov, su tieto kalibracie pri poradovom Cisle oznaCené hviezdi¢kou.
! Rozdirena neistota merania je, v sulade s ILAC-P14 a EA-4/02 M, sa¢astou CMC a je najnizSou hodnotou prislu$nej neistoty. Ak nie je uvedené inak, jej pravdepodobnost’ pokrytia je cca 95 %. Hodnoty neistoty
uvedené bez jednotky su relativne vo¢i meranej hodnote, ak nie je uvedené inak. Pri kalibracii mimo stalych pri v je mozné ovplyvnenie udavanej neistoty kalibracie.

uvedeného postupu (vratane vietkych zmien).
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Priloha je neoddeliteI'nou sucast'ou
osvedlenia o akreditacii ¢.: 44/2022 zo dna: 31. 1. 2022
Akreditovany subjekt podl’a normy CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
Kalibra¢né laboratérium
Ke Karlovu 62/10, Némc¢ice, 664 91 Ivancice

CMC pre odbor meranej veli¢iny: Moment sily

: ‘xe Menovity rozsah ¥ Najnizsia udavana Identifikacia )
él:c;r.l K;"t:ov:':i ;Ehi"fa J Pnrametle.;(' ) ey, rozSirena neistota Princip kalibracie kalibraéného l:ri::;
slo redmet kalibricie min  jedn. max  jedn. veli¢iny ' S Sl
Porovnavacie meranie KP S1 1

) Momentové kl'uce
s etalébnovym

snimacom krutiaceho

0,1 Nm az 1100 Nm 0,65 % momentu,
1100 Nm az 3000 Nm 0,90 %
Zariadenie na meranie
momentu sily, momentové
utahovace, snimace
momentu sily 0,1 Nm az 500 Nm 0,40 %

'V pripade, ze laboratorium je schopné vykonavat’ kalibracie aj mimo svojich stalych priestorov, si tieto kalibracie pri poradovom ¢isle oznacené hviezdickou.

*  Rozsirena neistota merania je, v silade s ILAC-P14 a EA-4/02 M, sudastou CMC a je najnizSou hodnotou prislusnej neistoty. Ak nie je uvedené inak, jej pravdepodobnost’ pokrytia je cca 95 %. Hodnoty neistoty
uvedené bez jednotky su relativne voéi meranej hodnote, ak nie je uvedené inak. Pri kalibracii mimo stalych priestorov je moZné ovplyvnenie udavanej neistoty kalibracie.

? V datumovanych dokumentoch identifikujiacich kalibratné postupy sa pouZivaju iba tieto konkrétng edatumovanych dokumentoch identifikujucich kalibraéné postupy sa pouziva najnoviie vydanie
uvedencého postupu (vratane vietkych zmien). N
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Priloha je neoddeliteI’'nou stacast’ou
osvedéenia o akreditacii ¢.: 44/2022 zo dna: 31. 1. 2022

Akreditovany subjekt podPa normy CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
Kalibra¢né laboratorium
Ke Karlovu 62/10, Némcice, 664 91 Ivancice

CMC pre odbor meranej veli¢iny: Hrabka

: R ity Najnizsi van Identifikaci
Por. | Kalibrovamiveltina/ | Menovifromah Parametrtreymer. | | enkneisota | Princip kaibrice | kabbratndho | 7T
min  jedn. max  jedn. merania postupu
1 Silomery a tenzometrické Porovnavacie meranie s KP S2 1
snimace 0N az SkN 0,20 % etalonovym snimacom sily
5 kN az 30 kN 0,30 %
2% Silomery a tenzometrické Porovnavacie meranie s
snimace ON az 5kN 0,20 % etalénovym snimacom sily
5 kN az 20 kN 0,30 %

V pripade, Ze laboratorium je schopné vykonavat® kalibracie aj mimo svojich stalych priestorov, su tieto kalibracie pri poradovom &isle oznacené hviezditkou.
Rozsirend neistota merania je, v sulade s ILAC-P14 a EA-4/02 M, sucastou CMC a je najniz3ou hodnotou prisludnej neistoty. Ak nie je uvedené inak, jej pravdepodobnost’ pokrytia je cca 95 %. Hodnoty neistoty
uvedené bez jednotky su relativne voci meranej hodnote, ak nie je uvedené inak. Pri kalibracii mimo stalych priestorov je mozné ovplyvnenie udavanej neistoty kalibracie.

V datumovanych dokumentoch identifikujucich kalibraéné postupy sa pouzivaju iba tieto konkré =¥ neditumovanych dokumentoch identifikujucich kalibrainé postupy sa pouziva najnovsie vydanie
uvedenc¢ho postupu (vratane vietkych zmien).

Strana 11 z celkového poctu 15 stran




Priloha je neoddelitel'nou sti¢ast'ou
osveddéenia o akreditacii ¢.: 44/2022 zo dna: 31. 1. 2022

Akreditovany subjekt podl’a normy CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
Kalibra¢né laboratorium
Ke Karlovu 62/10, Némcice, 664 91 Ivancice

CMC pre odbor meranej veli¢iny: Tvrdost’

. = ity jnizsi Identifikacia
Eli’;ru-l Kﬂlllbrovm::iI L';Irli::: / Predmet _ | e A ' Param::lei;(i:;} mer. T::.:f:ﬂ l::ts‘;ao:l: Princip kalibricie kalibragného I;';::"o
min jedn. max  jedn. merania postupu
1 Tvrdomerné dosticky a vzorky Priame meranie KP TVI |
Rockwell 70 HRA az 85 HRA 0,40 HRA
60 HRB az 100 HRB 0,40 HRB
20 HRC az 70 HRC 0,40 HRC
Tvrdomerné dosticky Shore A 0 ShA az 100 ShA 2,0 ShA
Tvrdomerné dosticky Shore D 0 ShD az 100 ShD 2,0 ShD
Tvrdomerné dosti¢ky Brinell 8§ HBW az 650 HBW 1,0 %
2 Tvrdomery na kovy Rockwell Priame meranie
pomocou etalénovych
70 HRA az 85 HRA 0,50 HRA | tvrdomernych dosti¢iek
60 HRB az 100 HRB 0,50 HRB
20 HRC az 70 HRC 0,50 HRC
Tvrdomery na kovy Vickers 10 HV az 2000 HV 0,50 %
Tvrdomery na kovy Brinell 10 HBW az 650 HBW 0,50 %
Tvrdomery Shore typu A, D,
E,C 1 Sh az 100 Sh 0,50 Sh

'V pripade, Ze laboratorium je schopné vykonavat kalibracie aj mimo svojich stalych priestorov, si tieto kalibracie pri poradovom gisle oznacené hviezdickou.

*  Roziirena neistota merania je, v silade s [ILAC-P14 a EA-4/02 M, sucastou CMC a je najnizSou hodnotou prislusnej neistoty. Ak nie je uvedené inak, jej pravdepodobnost’ pokrytia je cca 95 %. Hodnoty neistoty
uvedené bez jednotky su relativne vo¢i meranej hodnote, ak nie je uvedené inak. Pri kalibracii mimo stalych priestorov je moZné ovplyvnenie udavanej neistoty kalibracie.

V datumovanych dokumentoch identifikujicich kalibratné postupy sa pouZivaju iba ticto konkrétne postupy. V nedatumovanych dokumentoch identifikujicich kalibratné postupy sa pouZiva najnoviie vydanie
uvedenc¢ho postupu (vratane vietkych zmien).
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Priloha je neoddelitel’'nou sucast'ou
osvedéenia o akreditacii ¢.: 44/2022 zo dna: 31. 1. 2022

Akreditovany subjekt podl'a normy CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
Kalibra¢né laboratérium
Ke Karlovu 62/10, Ném¢ice, 664 91 Ivancice

CMC pre odbor meranej veli¢iny: Tlak

Eli’nr.l o ‘:eliéil}a 4 s i Parameter(-re) mer. veli¢iny I::i;'{'f::; t:i?;z:: Princip kalibracie Iigleilll:ltl!fékllﬁétlll?) PI:III:O—
o Eradasss il min  jedn. max jedn. merania® postupu? Yi
1* Deformacné tlakomery, Porovnavacie KPTI, 1

meradla tlaku meranie s etalonom KP T2
v pneumatikach, tlaku
elektromechanické
tlakomery (Cislicové
tlakomery, prevodniky
tlaku s digitalnym
vystupom merangj
vZIiéiﬁy) : -100 kPa az 0 kPa Plyn | Pretlak / podtlak 130 Pa
0 kPa az 35 kPa 18 Pa
35 kPa az 160 kPa 130 Pa
160 kPa az 2 000 kPa 0,1 %
25 kPa az 600 kPa Kvapaliny | Pretlak 180 Pa
0,6 MPa az 6 MPa 0,03 %
6 MPa az 60 MPa 0,05 %
60 MPa az 70 MPa 0,1 %
70 MPa  az 140 MPa 0,2 %

'V pripade, Ze laboratérium je schopné vykonavar kalibricie aj mimo svojich stalych priestorov, s tieto kalibracie pri poradovom Cisle oznatené hviezditkou.

2 Roz3irend neistota merania je, v silade s ILAC-P14 a EA-4/02 M, stc¢astou CMC a je najniZSou hodnotou prislusnej neistoty. Ak nie je uvedené inak. jej pravdepodobnost’ pokrytia je cca 95 %.
Hodnoty neistoty uvedené bez jednotky sa relativne vo¢i meranej hodnote, ak nie je uvedené in ri kalibracii mimo stalych priestorov je mozné ovplyvnenie uddvanej neistoty kalibricie.

3V datumovanych dokumentoch identifikujicich kalibraéné postupy sa pouzivaji iba tie oqgf{'m% ﬁh“swp}a V neddtumovanych dokumentoch identifikujacich kalibralné postupy sa pouziva
najnovsie vydanie uvedeného postupu (vratane vietkych zmien). > a6 N
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Priloha je neoddeliteI’'nou sacast’ou
osvedéenia o akreditacii €.: 44/2022 zo dia: 31. 1. 2022

Akreditovany subjekt podl’a normy CSN EN ISO/IEC 17025:2018:
M & B Calibr, spol. s r.o.
Kalibra¢né laboratorium
Ke Karlovu 62/10, Némcice, 664 91 Ivancice

CMC pre odbor meranej veli¢iny: Vlhkost’
" - Menovity rozsah ;. Najnizsia udiavana Identifikacia .
;ol:, :(;hl::'ow:l;:i F;"Zlqa Parametle;(. e roziirena neistota Princip Kalibricie kalibraéného I:ri::z
o LECeL RANDhee min jedn. max jedn. b merania? postupu?
g Meradla relativnej Porovnavacie meranie KP VLI 1
vlhkosti okrem s etalonovym
psychometrov 10 % RH az 95 % RH 2,3%RH vilhkomerom

'V pripade, 7e laboratorium je schopné vykonavat® kalibracie aj mimo svojich stalych priestorov, su tieto kalibracie pri poradovom ¢isle oznacené hviezditkou.

Rozsirena neistota merania je, v sulade s ILAC-P14 a EA-4/02 M, sucastou CMC a je najnizSou hodnotou prislusnej neistoty. Ak nie je uvedené inak, jej pravdepodobnost’ pokrytia je cca 95 %. Hodnoty neistoty
uvedené bez jednotky s relativne vodi meranej hodnote, ak nie je uvedené inak. Pri kalibracii mimo stalych priestorov je moZzné ovplyvnenie udavanej neistoty kalibracie.

¥V datumovanych dokumentoch identifikujicich kalibraéné postupy sa pouZivaju iba ticto konkrétne po; &N _nedatumovanych dokumentoch identifikujicich kalibraéné postupy sa pouZiva najnoviie vydanie

uvedeného postupu (vratane vietkych zmien).
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Priloha je neoddeliteI’'nou suc¢ast'ou
osvedcenia o akreditacii ¢.: 44/2022 zo dna: 31. 1. 2022

Akreditovany subjekt podl'a normy CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

M & B Calibr, spol. s r.o.
Kalibra¢né laboratorium
Ke Karlovu 62/10, Némdice, 664 91 Ivancice

CMC pre odbor meranej veli¢iny: Otacky

g e Menovity rozsah = Najnizsia udavana Identifikicia )
EI::IL" f;i';t:‘:':i;;‘::'g: Param:et;;(inre) - rozSirend neistota Princip kalibracie kalibraéného [:rri:Ic(z
min jedn. max jedn. y merania’ postupu®
I* Meradla otacok Priame meranie na KP OTI 1
30 min ! az 40 000 min ' (1,1 +0,5d) generatore otacok

'V pripade, ze laboratorium je schopné vykondvat kalibracie aj mimo svojich stalych priestorov, si ticto kalibracie pri poradovom Cisle oznadené hviezdickou.

*  Rozdirena neistota merania je, v sillade s ILAC-P14 a EA-4/02 M, sucastou CMC aje najniZSou hodnotou prislusnej neistoty. Ak nie je uvedené inak, jej pravdepodobnost’ pokrytia je cca 95 %. Hodnoty neistoty
uvedené bez jednotky su relativne voéi meranej hodnote, ak nie je uvedené inak. Pri kalibracii mimo stilych priestorov je mozné ovplyvnenie udavanej neistoty kalibracie.

* Vdatumovanych dokumentoch identifikujucich kalibraéné postupy sa pouZivaji iba tieto konkrétne postupy. V nedatumovanych dokumentoch identifikujicich kalibradné postupy sa pouziva najnovsie vydanie
uvedeného postupu (vratane vietkych zmien).

Vysvetlivky:
d — dielik stupnice kalibrovaného meradla
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